GAMME COMFORT ENERMIX
Enermix est une gamme complète de gaz techniques pour des performances de découpe et de soudage optimales. La gamme COMFORT est la garantie d’un produit éprouvé aux performances élevées. 90 ans d’expérience mise au service d’applications de pointe.
	Enermix C15
	
Mélange protecteur pour le soudage MAG manuel et automatique des aciers non alliés et faiblement alliés.

Ce gaz fortement chargé en CO2 permet d’obtenir une bonne pénétration et une bonne compacité. 

Ce mélange peut être utilisé en toute position et s’associe aux fils pleins et très bien aux fils fourrés. Il est utilisé aussi bien sur des tôles de fortes que de faibles épaisseurs en position à plat. En régime Short Arc, il est facile de pallier aux défauts de préparation.


	
	

	Enermix M12A
	Mélange de protection pour le soudage MIG des aciers inoxydables pour tout type d’épaisseur. 

Ce mélange polyvalent à faible taux de CO2 permet le soudage de tous les types d’inox suivant tous les types de régimes d’arc. L’amorçage est facile, la stabilité de l’arc est bonne. Il donne un bel aspect de cordon avec un taux réduit de fumée.



	Enermix OX2
	Mélange de protection pour le soudage MIG des aciers inoxydables. Il peut convenir également au soudage MAG des aciers non alliés et faiblement alliés.

Par rapport aux mélanges Ar/CO2, ce gaz est chargé en O2.  Il permet d’obtenir une fusion en pulvérisation (pluie fine) du métal d’apport et une baisse de tension superficielle du bain de fusion. La fluidité du bain de fusion assure un bon mouillage des bords à assembler.


	Argon
	La solution pour le soudage TIG de tous les matériaux et le soudage MIG des alliages légers comme l’aluminium.

L’argon est un gaz de protection contre l’oxydation de l’air ambiant. Il est aussi utilisé dans la protection envers en soudage TIG des aciers inoxydables. Il réduit les opérations de finition et empêche la formation d’oxydes de chrome.
Il est parfait comme gaz plasmagène en soudage et découpe plasma comme gaz de protection en soudage plasma.

Caractéristique :
L’Argon est un gaz de l’air neutre. Il s’ionise et permet un amorçage facile et une bonne stabilité des arcs électriques.

	
	



GAMME ENERMIX PREMIUM 
Enermix. Gamme complète de gaz techniques pour les meilleures performances de découpe et de soudage. GAMME PREMIUM, le haut de gamme pour les meilleures performances. La recherche-développement SOL a spécialement mis au point des mélanges binaires, ternaires et quaternaires pour chaque application spécifique.

	Enermix M21A
	Mélange de protection pour le soudage MAG manuel et automatique des aciers non alliés et faiblement alliés, de préférence sur des tôles de moyenne et fine épaisseur.

Ce gaz à dosage affiné en CO2 permet d’obtenir pénétration, compacité, vitesse de réalisation avec un taux de projection et de fumée réduit.

Il permet le soudage selon les différents régimes de transfert ainsi qu’en mode pulsé, soudage à plat ou en position. Sur fortes épaisseurs, ce mélange permet d’obtenir une fusion en pulvérisation axiale (Spray Arc), à basse intensité. Sa composition donne au joint un cordon de bel aspect avec un minimum de silicate, absent de projections évitant ainsi de coûteux travaux de finition.


	Enermix M14A
	Mélange de protection pour le soudage MAG manuel et automatique des aciers au carbone et faiblement alliés, de préférence sur des tôles fines et de moyenne épaisseur.

La composition ternaire Ar/CO2/O2 de ce mélange permet d’obtenir des résultats intéressants en soudage à arc pulsé. Aussi il donne un arc très doux et stable en régime Short Arc sur faibles épaisseurs.

Caractéristiques :
- performant dans le soudage à arc pulsé,
- excellente vitesse de soudage,
- excellent mouillage,
- bel aspect du cordon,
- réduction des projections et des fumées en soudage.

	
	

	Enermix M121A
	Mélange de protection pour le soudage MIG manuel et automatique des aciers inoxydables très résistants à la corrosion, sur tout type d’épaisseur.

L’ajout d’Hélium dans le mélange améliore l’aspect de la soudure et la productivité du soudage et notamment la vitesse d’avance.

Il peut être utilisé pour tous les types de régime d’arc.



	Enermix H5 H10
	Mélange inerte pour le soudage TIG, manuel et automatique, des aciers inoxydables austénitiques, du nickel et de ses alliages. Il est aussi adapté comme gaz de protection pour le soudage plasma des aciers inoxydables fortement alliés.

L’ajout de l’Hydrogène à l’Argon permet :

- augmentation de la vitesse de soudage,
- augmentation de la pénétration,
- une diminution du nombre de passe,
- un très bel aspect du cordon (réduction de l’oxydation).

	Enermix 3A 3B 
3C 3D
	Mélange inerte pour le soudage TIG des alliages non ferreux et des aciers au carbone alliés et non alliés. Dans le soudage MIG il est utilisé pour l’aluminium, le cuivre.
Il est aussi préconisé comme gaz de protection dans le soudage plasma de tous les matériaux (sauf pour les aciers inoxydables austénitiques) et comme gaz plasmagène des alliages aluminium et nickel.

L’ajout d’Helium à l’argon permet :

[bookmark: _GoBack]- une augmentation de la température du bain,
- une augmentation de la vitesse de soudage,
- une augmentation de la pénétration,
- de limiter le dégagement d’ozone,
- une réduction des porosités.




